Тестовое задание

Профессиональный модуль: ПМ.02 «Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом»
Тема урока учебной практики: Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций
Задание №1: заполнить пропуски в таблице «Примеры движения электрода при различных видах сварки» (изобразить схему движений, описать назначение).

Таблица №1. Примеры движения электрода при различных видах сварки
	Наименование движений
	Схема движений
	Назначение

	Возвратно-поступательное движение в одной плоскости
	[image: 2022-12-10]
	Применяется для получения подварочного валика сварного шва высокопроизводительными электродами во всех позициях и для всех типов соединений






	Циклическое перемещение электрода
	[image: IMG_257]
	Применяется ____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________


	Прямолинейное зигзагообразное перемещение электрода в вертикальной плоскости
	[image: 2022-12-10]
	Применяется со всеми типами электродов для заполняющих вертикальных угловых и с V-образной разделкой швов, иногда применяется для облицовочного шва. С низко-водородными электродами применяется для проварки корня углового шва и V-образных разделок






	Треугольное перемещение электрода
	[image: IMG_259]
	Применяется для облицовочного шва. С низководородными электродами применяется для проварки корня углового шва и V-образных разделок









	Возвратно-поступательное движение с вертикальным смещением между проходами
	[image: IMG_260]
	Применяется ____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

	Перемещение с нахлестом и небольшим качанием электрода вокруг сварочной ванны
	[image: 2022-12-10]
	Применяется со всеми типами электродов для сварки потолочных швов, иногда во время циклического движения делается захлест кратера

	Прямолинейное зигзагообразное перемещение электрода в горизонтальной плоскости
	[image: IMG_262]
	Применяется ________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
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Эталон ответов на тестовое задание
	Наименование движений
	Схема движений
	Назначение

	Возвратно-поступательное движение в одной плоскости
	[image: IMG_256]
	Применяется для получения подварочного валика сварного шва высокопроизводительными электродами во всех позициях и для всех типов соединений

	Циклическое перемещение электрода
	[image: IMG_257]
	Применяется для проварки корня углового шва и V-образных разделок высокопроизводительными электродами

	Прямолинейное зигзагообразное перемещение электрода в вертикальной плоскости
	[image: IMG_258]
	Применяется со всеми типами электродов для заполняющих вертикальных угловых и с V-образной разделкой швов, иногда применяется для облицовочного шва. С низко-водородными электродами применяется для проварки корня углового шва и V-образных разделок

	Треугольное перемещение электрода
	[image: IMG_259]
	Применяется для облицовочного шва. С низководородными электродами применяется для проварки корня углового шва и V-образных разделок

	Возвратно-поступательное движение с вертикальным смещением между проходами
	[image: IMG_260]
	Применяется со всеми типами электродов для заполняющих вертикальных угловых и с V-образной разделкой швов. В конце горизонтального перемещения, на обеих краях, электрод имеет фиксированную задержку, затем небольшое перемещение вверх

	Перемещение с нахлестом и небольшим качанием электрода вокруг сварочной ванны
	[image: IMG_261]
	Применяется со всеми типами электродов для сварки потолочных швов, иногда во время циклического движения делается захлест кратера

	Прямолинейное зигзагообразное перемещение электрода в горизонтальной плоскости
	[image: IMG_262]
	Применяется со всеми типами электродов в широких V-образных разделках в нижнем положении
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