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1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

РАЗРАБОТКА И ВЕДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩИХ ПРОИЗВОДСТВ
1.1. Область применения программы

Рабочая  программа профессионального модуля  – является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности (специальностям) СПО 35.01.04 Оператор линий и установок в деревообработке по укрупненной группе специальностей 35.02.03 Сельское, лесное, рыбное хозяйство в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств 
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Участвовать в разработке технологических процессов деревообрабатывающих производств, процессов технологической подготовки производства, конструкций изделий с использованием системы автоматизированного проектирования (САПР).
2. Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств.
3. Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции деревообработки.

4. Выполнять технологические расчёты оборудования, расхода сырья и материалов.

5. Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего производства требованиям технической документации.
Рабочая  программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области технологии деревообработки при повышении квалификации, по рабочим профессиям : лущильщик шпона, вентилевой гидравлического пресса, оператор технологических установок, пилоправ, сборщик изделий из древесины, отделочник изделий из древесины, обойщик мебели, столяр, комплектовщик мебели, станочник деревообрабатывающих станков. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

разработки документации,  использования информационных профессиональных систем;

разработки технологического процесса деревообрабатывающего производства;

реализация технологического процесса;

эксплуатация технологического оборудования;

осуществления контроля ведения технологического процесса;

проведения анализа возникновения дефектов и брака продукции с разработкой мероприятий по их предупреждению;
уметь:

 пользоваться нормативно- технической и технологической документацией при разработке технологических процессов лесопильного, мебельного, фанерного, плитного, столярно- строительного и прочих деревообрабатывающих производств;

применять компьютерные и телекоммуникационные средства;

использовать пакеты прикладных программ при разработке:

технологических процессов,

технологической подготовки производства,

конструкции изделия;

проектировать технологические процессы с использованием баз данных;

проектировать цеха деревообрабатывающих производств;

оформлять технологическую документацию;

читать чертежи;

разрабатывать нестандартные (нетиповые) технологические процессы на изготовление продукции по заказам потребителей;

определять виды и способы получения заготовок;

разрабатывать технологические операции;

читать схемы гидро- и пневмопривода механизмов и машин деревообрабатывающих предприятий;

рассчитывать параметры гидро- и пневмопривода;

подбирать элементы гидро- и пневмопривода по каталогу;

выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку, приспособления, режущий, измерительный инструмент;

разрабатывать рекомендации по повышению технологичности детали;

формулировать требования к средствам автоматизации исходя из конкретных условий;

моделировать блок-схемы и простейшие схемы управления устройств, применяемых на предприятиях отрасли;

оценивать достоверность информации об управляемом объекте;

поддерживать ритмичную работу технологического оборудования в соответствии с требованиями правил эксплуатации;

выполнять необходимые расчёты по определению оптимальных технологических режимов работы оборудования;

осуществлять контроль за соблюдением технологической дисциплины по стадиям технологического процесса;

рассчитывать силу и мощность резания древесины, скорости резания и подачи;

рассчитывать потребность режущего инструмента, производительность оборудования, определять его загрузку;

рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;

выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;

рассчитывать нормы времени и анализировать эффективность использования рабочего времени;

создавать условия соблюдения норм охраны труда, техники безопасности и пожарной безопасности;

рассчитывать экологический риск и оценивать ущерб окружающей среде;

разрабатывать мероприятия, обеспечивающие безопасные условия труда;

проводить анализ травмоопасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности
знать:
правила разработки, оформления и чтения конструкторской и технологической документации;

назначение и виды технологических документов;

состав, функции и возможности использования информационных технологий в деревообработке;

методику проектирования технологического процесса изготовления детали;

требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической и технологической документации;

методику проектирования технологического процесса изготовления детали; типовые технологические процессы изготовления деталей, продукции;

элементы технологической операции;

назначение и конструктивно-технологические признаки деталей, продукции;

характеристику сырья и продукции деревообрабатывающих производств;

физико-механические свойства сырья и материалов;

правила отработки конструкции детали на технологичность;

способы гидротермической обработки и консервирования древесины;

виды режущих инструментов;

основные законы термодинамики, гидростатики и гидродинамики;

элементы, принцип работы гидро- и пневмопривода;

основные способы теплообмена, принцип работы пневмо- и гидропривода технологического оборудования;

классификацию, принцип работы технологического оборудования;

назначение станочных приспособлений;

основные принципы наладки оборудования, приспособлений режущего инструмента;

устройство, принцип действия, характеристики и область применения элементов автоматики;

основные понятия об управлении технологическими процессами в отрасли;

основные принципы автоматического регулирования;

правила чтения и построения схем автоматического управления технологическими операциями;

признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования;

виды брака и способы его предупреждения;

показатели качества деталей, продукции;

методы и средства защиты от опасных и вредных производственных факторов
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 185 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 130 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 55 часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности  Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Определять качество пиломатериалов по действующим ГОСТам.



	ПК 1.2
	Производить раскрой пиломатериалов при помощи торцовочных устройств.



	ПК 1.3
	Осуществлять эксплуатацию линии или установки по сортировке пиломатериалов.



	ПК 2.1
	. Осуществлять сушку древесноволокнистой массы, измельченной древесины, пиломатериалов и заготовок.




	ПК 2.2
	Осуществлять контроль параметров режимов сушки.



	ПК 3.1
	Управлять автоматизированными системами и электронно-вычислительными машинами линии; управлять установками по измельчению древесины и изготовлению шпона.



	ПК 3.2
	 Осуществлять обслуживание автоматических и полуавтоматических линий машинной обработки и сборки брусковых и щитовых деталей и изделий.



	ПК 3.3
	Осуществлять контроль качества продукции.



	ОК 1
	     Понимать сущность и социальную значимость своей будущей    профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.



	ОК 2
	      Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.



	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.



	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.



	ОК 5


	. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.



	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.



	ОК 7
	   Исполнять воинскую обязанность*(2), в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).




Личностные достижения: Ориентированный на профессиональные достижения, деятельно выражающий познавательные интересы с учетом своих способностей, образовательного и профессионального маршрута, выбранной квалификации.
3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов



	
	
	
	

	
	
	
	в т.ч. 
лабораторные 
работы и 
практические 
занятия,

часов
	в т.ч., СРС

	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов

	1
	2
	3
	6
	7
	8
	9

	ПК 1.1-ПК 1.5
	Раздел ПМ 1. Технология сортировки и пакетирования пиломатериалов

	185
	38
	55
	185
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	185
	38
	55
	185
	0


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа(проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК .01.01.

Технология сортировки и пакетирования пиломатериалов
	
	185
	

	Тема 1.1.  Сырьё и продукция лесопильного производства
	Содержание 
	
	3

	
	1
	Сырьё и продукция лесопильного производства, работа с ГОСТами  15815-83, с ГОСТом 9462-88, с ГОСТом 9463-88; работа с интернет-ресурсами; составление обзора сайтов.
	4
	

	
	2
	Продукция лесопильного производства. Пилопродукция, её характеристика и стандартизация. Спецификация и стокнот на пиломатериалы. 

Технологическая щепа. Характеристика по ГОСТу 15815-83. Методы и средства учёта.

Сырьё лесопильного производства. Характеристика и стандартизация пиловочного сырья. Измерение брёвен и определение их объёма. Общие закономерности распространения пороков в брёвнах. Автоматизация учёта сырья. Методы учёта круглых лесоматериалов. Автокубатурники и их измерительные устройства. Табличные автокубатурники. Учёт объёма лесоматериалов на базе микроЭВМ.Построение измерительных комплексов и систем автоматизированного учёта сырья в лесопильном производстве. 

Анализ соответствия качества сырья требованиям ГОСТ 9462-88для древесины лиственных пород, ГОСТ 9463-88 для древесины хвойных пород


	4
	

	Тема 1.2. Режимы пиления материала на лесопильном оборудовании


	Содержание
	
	

	
	1.
	Общие сведения о процессе резания. Определение процесса резания. Геометрия резца. Элементы резца : грани, кромки, углы . Геометрия стружки. Поверхности : обрабатываемая, обработанная, резания. Плоскость резания. Форма стружки, её номинальные и фактические размеры. Понятие о стружке-продукте и стружке-отходе. Бесстружечное  резание.
	4

	1

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Определение скорости, усилия,  мощности резания при пилении рамными пилами
	2
	2

	
	Содержание 
	
	3

	
	2
	Элементарное резание. Силовое взаимодействие резца с древесиной, напряжения и деформации древесины при этом. Влияние исходных условий на энергетические и качественные характеристики процесса резания. Стружкообразование : общие закономерности и особенности для главных видов резания, условия достижения в процессе резания высокого качества обработанной поверхности или стружки-продукта. Усилие и мощность резания и подачи.

Пиление рамными пилами. Сущность процесса: кинематика, геометрия стружки и обработанной поверхности, особенности стружкообразования, силы и мощность резания. Пути увеличения производительности процесса и повышения качества обработки

Пиление ленточными пилами. Сущность процесса: кинематика, геометрия стружки и обработанной поверхности, особенности стружкообразования, силы и мощность резания. Пути увеличения производительности процесса и повышения качества обработки.

Пиление круглыми пилами.  Сущность процесса : кинематика, геометрия стружки и обработанной поверхности. Особенности стружкообразования, силы и мощность резания. Пути увеличения производительности процесса и повышения качества обработки.

Фрезерование. Сущность процесса : кинематика, геометрия стружки и обработанной поверхности. Особенности стружкообразования, силы и мощность резания. Пути увеличения производительности процесса и повышения качества обработки. 

Определение скорости, усилия, мощности резания при пилении ленточными пилами.

Определение скорости, усилия, мощности резания при пилении круглыми пилами. 

Изучение процессов стружкообразования при различных процессах резания.

Определение скорости, усилия, мощности резания при резании ножевыми головками.
	10
	

	
	Практическое занятие
	
	

	
	2
	Графическое изображение процессов резания; изучение конспекта; решение профессиональных задач; составление контрольных вопросов к тексту; написание отчёта по лабораторно-практическим работам.
	2
	

	Тема 1.3. Режущие инструменты лесопильного производства
	Содержание
	
	

	
	1
	Инструментальные материалы  и методы повышения износостойкости. Основные требования, предъявляемые к материалам для изготовления дереворежущих инструментов. Стали углеродистые, легированные, быстрорежущие. Состав, маркировка по стандарту. Применение. Твёрдые сплавы: виды, состав, маркировка, применение. Сверхтвёрдые материалы: виды, состав, маркировка, применение. Методы улучшения качества поверхности режущих граней инструмента.
	6
	1

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Изучение приёмов подготовки и установки пил в станок.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	3

	
	1
	Работа с ГОСТом 5524-75, с ГОСТом 6532-77, с ГОСТом 980-80, с ГОСТом 9769-79; изучение конспекта; решение профессиональных задач; составление контрольных вопросов к тексту; написание отчёта по лабораторно – практическим работам.
	12
	

	Тема 1.6. Функциональные  сборочные единицы и механизмы лесопильного оборудования
	Содержание
	
	17

	
	1
	Показатели технического уровня оборудования. Показатели назначения. Классификационные показатели. Показатели надёжности. Показатели технологичности. Показатели унификации. Показатели безопасности.
	4
	1

	
	Практические занятия
	
	6

	
	1
	Изучение и расчёт пневмоприводов станков.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	3

	
	1.
	Изучение конспекта; работа с учебной литературой; выполнение гидравлических схем оборудования; выполнение пневматических схем оборудования; решение профессиональных задач.
	10
	

	
	Содержание 
	
	

	
	2
	Механизмы главного движения. Механизмы вращательного движения. Механизмы возвратно-поступательного движения. механизмы поступательного движения.

Механизмы подачи. Механизмы подачи с жёсткой связью. Механизмы
 подачи с фрикционной связью. Вальцовые механизмы подачи. Гусеничные механизмы подачи. Шаговые механизмы подачи.
Двигательные механизмы. Электрический привод.

Гидравлический привод. Насосы: центробежные, объёмные, плунжерные, роторные. Назначение насосов и их классификация. Параметры насосов: производительность, напор, высота всасывания, высота нагнетания, давление, мощность насоса, мощность привода насоса. Коэффициент полезного действия. Правила техники безопасности при работе с насосами. Оборудование насосов контрольно-измерительными приборами.

Гидроаппаратура. Назначение, устройство, работ элементов гидроаппаратуры. Виды гидроклапанов. виды гидродросселей, их назначение, устройство, работа. Назначение, устройство и принцип действия гидрораспределителей. назначение и устройство гидробаков, фильтров, трубопроводов, рукавов высокого давления.

Рабочие жидкости для гидроприводов. Физические свойства рабочих жидкостей, требования предъявляем е к ним. Виды рабочих жидкостей, применяемых в гидроприводе, их характеристика. Возможные заменители рабочих гидравлических жидкостей. Методика расчёта простейшего гидропривода поступательного движения

Пневматический привод. Назначение, элементы привода, их устройство и работа. Условное обозначение элементов привода на схемах, контрольно-регулирующая аппаратура пневмопривода.
Базирующие устройства. Виды базирования. Загрузочно-разгрузочные устройства. Ограждения и органы управления.

Расчёт простого трубопровода. Определение параметров насосной установки.

Изучение и расчёт гидропривода механизма подъёма и опускания ворот лесопильной рамы.
	14
	

	Тема 1.7. Оборудование лесопильного производства
	Содержание
	
	

	
	1
	Оборудование для подготовки сырья к переработке. Торцовочные установки для поперечного распиливания хлыстов и брёвен. Системы сортирования пиловочных брёвен. Окорочные станки.
	4
	1

	
	Практические занятия
	
	8

	
	1
	Изучение конструкции лесопильной рамы
	4
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	3

	
	1
	Изучение конспекта  лекций; выполнение кинематических схем оборудования; выполнение функциональных схем оборудования; решение профессиональных задач; работа с учебной литературой.
	4
	

	
	Содержание 
	
	

	
	2
	Лесопильные рамы, их классификация и характеристика. Кинематическая схема механизма резания, механизма подачи. Гидравлическая схема перемещения ворот и управления тормозом. Расчёт производительности. Околорамное оборудование.
Ленточнопильные станки для распиловки брёвен и бруса. Классификация. Системы базирования брёвен. Вертикальный ленточнопильный станок с кареткой. Горизонтальные ленточнопильные станки. Делительные ленточнопильные станки.
Круглопильные станки для продольного распиливания брёвен и брусьев. Механизм перемещения тележки. Механизм резания.
Фрезерно-брусующие и фрезернопильные агрегаты и линии. Конструкция линии агрегатной переработки брёвен.
Круглопильные станки для обрезки кромок и продольного раскроя пиломатериалов. Кинематическая схема фрезерно-обрезного станка Ц2Д-1Ф. особенности конструкции современных оптимизирующих обрезных установок.
Оборудование для поперечного распиливания пиломатериалов. Виды одно- и многопильных торцовочных станков. Принципиальная схема линии торцовки пиломатериалов ЛТ-1.
Оборудование для производства технологической щепы. Дисковые рубительные машины. Барабанные рубительные машины. 
Транспортное и вспомогательное оборудование лесопильного цеха. Продольные цепные конвейеры (бревнотаски) для подачи брёвен в лесопильный цех. Сбрасыватели. Впередирамные тележки (манипуляторы). Впередирамные конвейеры . роликовые конвейеры для удаления горбылей, досок и бруса от бревнопильного оборудования. Цепные двухсекционные брусоперекладчики. Поперечные пятицепные конвейеры для транспортирования досок, реек, горбылей и мелких отходов. Рейкоотделители. Разборщики неорганизованной пачки досок. 

Изучение конструкции ленточнопильного бревнопильного станка 

Изучение конструкции фрезерно-брусующих и фрезерно-пильных агрегатов и линий 

Изучение конструкции рубительной машины
	16
	

	Тема 1.8. Склады пиловочного сырья и подготовка сырья к распиловке
	Содержание
	
	

	
	1
	Технология склада сырья. Назначение склада сырья. Операции выполняемые на складе. Способы доставки сырья.
	4
	1

	
	Практические занятия 
	
	

	
	1
	Проект склада сырья
	4
	

	
	Самостоятельная  работа обучающихся
	
	3

	
	1
	Решение профессиональных задач и производственных ситуаций; работа с учебной и справочной литературой.
	13
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Механизмы, применяемые на складе. Виды механизмов, их назначение. Расчёт производительности.
План расположения механизмов на складе сырья. Расчёт площади склада. Методика расчёта количества механизмов и анализ эффективности их работы.
	
	

	Тема 1.9. Технологические процессы раскроя брёвен на пиломатериалы
	Содержание
	
	

	
	1.
	Этапы проектирования лесопильного потока. Структурные схемы технологических процессов производства пиломатериалов.
	4
	1

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Расчёт производственного потока по раскрою брёвен на пиломатериалы
	4
	2

	
	Содержание 
	
	

	
	2
	Продольный раскрой брёвен. Назначение технологической операции. Организация рабочих мест. Признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования 
Обрезка пиломатериалов. Назначение технологической операции. Организация рабочих мест. Признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования
Торцовка пиломатериалов. Назначение технологической операции. Организация рабочих мест. Признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.
Сортировка пиломатериалов. Назначение технологической операции. Признаки сортировки.Организация рабочих мест. Признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.
	8
	

	Тема 1.10. Переработка вторичного сырья на лесопильно-деревообрабатывающих предприятиях
	Содержание 
	
	

	
	1
	Организация технологического процесса производства щепы
	4
	1

	
	Практические занятия 
	
	

	
	1
	Расчёт производственного потока по переработке вторичного сырья
	4
	2

	
	Самостоятельная  работа обучающихся

Решение профессиональных задач и производственных ситуаций
	4
	

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Методика расчёта количества рубительных машин
Пути улучшения комплексного использования сырья на лесопильно-деревообрабатывающих предприятиях
	4
	

	Тема 1.11. Формирование сечения пиломатериалов
	Содержание 
	
	

	
	1
	Поставы. Расчёт  расхода древесины постава на сердцевинную доску. Расчёт расхода древесины постава на центральную доску. Расчёт расхода древесины постава на боковую доску. 
	6
	1

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Расчёт постава для распиловки вразвал графическим методом
	2
	2

	
	2
	Расчет постава для распиловки с брусовкой графическим методом
	2
	2

	
	3
	Расчёт постава с брусовкой табличным методом
	2
	2

	
	4
	Расчёт плана раскроя сырья 
	2
	2

	
	5
	Расчёт баланса сырья
	2
	2

	
	Самостоятельная  работа обучающихся

Решение профессиональных задач и производственных ситуаций
	4
	3

	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Методика расчёта поставов для распиловки вразвал графическим методом. График-квадрант.
Методика расчёта поставов для распиловки с брусовкой графическим методом
Методика расчёта поставов для распиловки с брусовкой табличным методом

Показатели работы цеха по рациональности раскроя сырья. Объёмный выход пилопродукции. Спецификационный выход пилопродукции. Качественный выход пилопродукции.
План раскроя сырья. Цели составления плана раскроя.
Баланс сырья. Состав баланса сырья.
	
	

	Тема 1.12.

Оценка качества пиломатериалов.

Техника безопасности и пожарная безопасность в лесопильных цехах


	Содержание 
	
	

	
	1
	Оценка качества пиломатериалов, пакетирование и хранение пиломатериалов.
	6
	1

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Разработка мероприятий, обеспечивающих безопасные условия труда в лесопильных цехах.
	4
	2

	
	Самостоятельная  работа обучающихся

Решение профессиональных задач и производственных ситуаций
	4
	3



	
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	
	Проведение анализа возникновения дефектов и брака пилопродукции с разработкой мероприятий по их предупреждению
Методы и средства защиты от опасных и вредных производственных факторов в лесопильных цехах

Разработка мероприятий, обеспечивающих безопасные условия труда в лесопильных цехах
	
	

	
	Консультация 
	6
	

	
	Квалификационный экзамен
	2
	

	
	Итого часов:
	185
	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов «Технологии деревообрабатывающих производств» «Материаловедения и древесиноведения», «Контроля качества сырья, материалов и готовой продукции» ; мастерских учебные по технологическому оборудованию; деревообрабатывающих производств
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета : 

-посадочные места по количеству обучающихся;

-комплект бланков технологической документации;

-комплект учебно-методической документации;

Технические средства обучения: -компьютер с лицензионным программным обеспечением
Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

_____________________________________________________________________________ 

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Амалицкий В.В. Амалицкий В.В. Оборудование отрасли. М.: МГУЛ.2016-475с.

2. Мамонтов Е.А., Стрежнёв Ю.Ф. Проектирование технологических процессов изготовления изделий деревообработки. –СПб.: Профикс, 2016.-584с.

3. Мамонтов Е.А. Практикум по проектированию технологических процессов изготовления изделий деревообработки.-СПб.: Профикс, 2017.-334с.

4. Онегин В.И., Ветошкин Ю.И., Цой Ю.И.,Гагарина С.В. Защитно-декоративные покрытия древесных материалов. – СПб.: Профикс, 2016.-170с. 
5. Справочник мебельщика под ред. Бухтиярова В.П. – М.: МГУЛ. 2015.-599с.

6. Шимкевич Ю.Б. Справочник по лесопилению. –С-Пб.: Профикс, 2016.-195с.

7. Бирюков В.Г. Технология клеёных материалов и древесных плит. –М.: МГУЛ, 2016.-217с.
Дополнительные источники:

1. Стадник Л.Н. Конструкционные и химические материалы. –Воронеж: ВГЛТА, 2014-175с.

Интернет-ресурсы
    1. Lesprominform.ru
2. www.woodexpo.ru
3. Wood.ru
4. Дерево . ru
Отечественные журналы

1.Лесная индустрия, журнал

2.Лесопромышленник, интернет-журнал

3.Мебельное производство

4.Мебельщик, журнал

5.Мебельное обозрение, журнал

5. Российские лесные вести, журнал.

6. Деревообрабатывающая промышленность, журнал
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Обязательным условием реализации профессионального модуля ПМ.01 является изучение дисциплины общепрофессионального цикла «Древесиноведение и материаловедение»

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Разработка и ведение технологических процессов деревоообрабатывающих производств» и специальности «Технология деревообработки» 
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты-преподаватели междисциплинарных курсов, а так же общепрофессиональных дисциплин «Древесиноведение и материаловедение» «Гидротермическая обработка и консервирование древесины» «Метрология, стандартизация и сертификация».

Мастера: наличие 5-6 квалифицированного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Участвовать в разработке технологических процессов деревообрабатывающих производств, процессов технологической подготовки производства, конструкций изделий с использованием системы автоматизированного проектирования (САПР).


	-обоснованный выбор технологического оборудования, технологической оснастки, приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

- демонстрация навыков расчёта силы и мощности резания древесины, скорости резания и подачи;

-обоснованный выбор способов обработки поверхностей , назначение технологических баз;

-демонстрация навыков расчёта потребности режущего инструмента;

-демонстрация применения средств ИКТ и программного обеспечения при создании чертежей изделий деревообработки
	Экспертная оценка защиты лабораторной работы

Контрольные работы по темам МДК

	Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств.


	-решение ситуативных задач при проектировании технологических процессов;

-демонстрация скорости и качества анализа технической документации;

-разработка структурных схем изготовления продукции;

-определение видов и способов получения заготовок;

-демонстрация скорости и качества разработки карт технологических процессов по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств
	Экспертная оценка выполнения практического задания

	Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции деревообработки.
	-демонстрация навыков правильной эксплуатации деревообрабатывающего оборудования;

-обоснованная выработка методов и эффективное применение средств защиты от опасных и вредных производственных факторов;

-демонстрация  применения средств ИКТ и программного обеспечения при создании плана расположения оборудования в цехах деревообработки
	Наблюдение за действиями на практике.

Экспертная оценка действий на практике.

	Выполнять технологические расчёты оборудования, расхода сырья и материалов.


	-выполнение расчётов по определению оптимальных технологических режимов работы оборудования;

-осуществление расчёта производительности оборудования, потребности оборудования и загрузки;

-демонстрация применения средств ИКТ и программного обеспечения при создании карт раскроя, при расчёте расхода древесины, древесных плитных и листовых материалов;

-демонстрация скорости и качества оформления технологической документации
	Защита курсового проекта

	Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего производства требованиям технической документации.


	-выявление брака и нахождение способов его предупреждения;

-проведение анализа возникновения дефектов и брака продукции;

-эффективное применение методов и средств контроля качества продукции.
	Зачёты по каждому из разделов профессионально-

го модуля. Комплексный экзамен по профессиональному модулю.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	
     Понимать сущность и социальную значимость своей будущей    профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	Демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	
      Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач; оценка эффективности и качества выполнения.
	

	
      Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Решение стандартных и нестандартных профессиональных задач.
	

	      Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Эффективный поиск необходимой информации;

Использование различных источников, включая электронные
	

	      Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.     
	Выполнение чертежей изделий с помощью программ;

Осуществление поиска специализированной информации о рынке услуг с помощью интернет –ресурсов.
	

	 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	Взаимодействие с обучающимися и преподавателями.
	

	   Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинённых), результат выполнения заданий.
	Самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	

	
    Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	

	
    Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


	Анализ инноваций в области разработки и ведения технологических процессов деревообрабатывающих производств
	

	   Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний ( для юношей)
	Демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности
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